وزارة التربية الوطنية الديوان الوطني للامتحانات والمسابقات 
امتحان بكالوريا التعليم الثانوي دورة: جوان 2009 
الشعبة: تقني رياضي هندسة ميكانيكية 

اختبار في مادة: التكنولوجيا المدة: 04 ساعات ونصف 


على المترشح ان يختار احد الموضوعين التاليين : 
الموضوع الاول 


الموضوع :| نظام آلي لملئ وتوظيب علب الحلوی| 
يحتوي ملف الدراسة على جزئین : 
1- الملف التقني : الوثائق }24/1 ۰ ۰24/2 ۰24/3 ۰24/4 24/5 { 
2 ملف الاجاية : الوثائق ( 24/6 ۰24/7۰ 24/8 › ۰24/9 24/10 › ۰24/11 24/12 { 


ه لا يسمح باستعمال أية وثيقة خارجية عن الاختبار. 
ه يسلم ملف الأجوبة بكامل وثائقه ( ۰24/724/6 ۰24/8 ۰24/9 ۰24/10 24/11 › 24/12 { 


1-1- وصف وتشغيل : 
يقوم هذا النظام بملی وتوظيب علب الحلوى حسب أريع مراحل : 

.)۷( المرحلة الاولی : ملئ العلبة يتم بواسطة الدافعة‎ ٠ 

» المرحلة الثانية : غلق العلبة يتم بواسطة الدافعتين (و۷, 772 ) 

ه المرحلة الثالثة : توظيب العلب يتم بواسطة الدافعة (,7؟). 

» المرحلة الرابعة : الإخلاء يتم بواسطة الدافعتين ( ۷,۷ ). 
2-1- منتج محل الدراسة : 

نقترح دراسة ملفاف محرك مخفض ج711 الذي يشتغل بمحرك كهربائي الوثيقة 2413 
3-1- معطيات تقنية : 
* استطاعة المحرك : 1۷7 ۳2 ۰ سرعة الدوران : ص/٣{‏ 11-1500 
المتسننات الاسطوانية ذات أسنان قائمة : (4) ,(18 ) 
صص 120 = جلء التباعد المحوري ممم 4=75 
المقياس التناسبي : جمدم 17-2 

4-1- سير الجهاز : 
تنقل الحركة من المحرك الكهربائي إلى الملفاف بواسطة مخفض السرعة المتکون من المتستنات الأسطوانية ذات 
الاسنان القائمة ((4) » (18) ) . 


وت . |1 الصفحة : 1 من 24 | 23 


5-1- العمل المطلوب : 
1-5-1- دراسة الإنشاء : 14 نقطة) 
أ- تحلیل وظيفي : اجب مباشرة على الوئیقتین 2416 و 247. 
ب- تحلیل بنيوي : 
* دراسة تصميمية جزئية : أتمم الدراسة التصميمية الجزئية مباشرة على الوثيقة 2418. 
* دراسة تعريفية جزئية : أتمم الدراسة التعريفية الجزئية مباشرة على الوثيقة 2419. 
2-5-1- دراسة التحضیر : (6 نقاط) 
* تكنولوجية وسائل الصنع : أجب مباشرة على الوثيقة 24110 . 
* تکنولوچية طرق الصنع : أجب مباشرة على الوثيقة 24111 . 
* دراسة الالیات : أجب مباشرة على الوثيقة 24112 . 
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فاصل الكتامة ذات شفتين بإحتكاك نصف قطري طراز ۸5 


FY 


١ حلقات إستناد عادية‎ 
1 ١ 
E2 


1-5-1- دراسة الإنشاء : 


أ- التحلیل الوظيفي 4-التحديد الوظيفي للابعاد : 
1- أتمم المخطط الوظيفي ( 4-0 ) 1-4- آنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط 
"2 " على الرسم التالي: 
SR CFA‏ 7 35 34 1 


Fa‏ و و 


2- آتمم جدول الوصلات الحركية التالي: 


القطع _ | اسم الوصلة _ | الرمز | الوسيلة 

277 1 ا 

1 3 1 2-4- سجل على الجدول التالي التوافقات المناسية 
24 ۱ ۱ © و 26 الموجودة على الرسم التالي : 


3 - أتمم الرسم التخطيطي الوظيفي التالي: 


رم مه 


ی رت 
۳ 


۱۳ 
یریل لااد 


0 


7- دراسة ميكانيكية للمقاومة : 
5- در اسة المتسننات الأسطوانية ذات أسنان تنقل الحركة الدورانية بين العمود (17) و العجلة (18) 
۱ بواسطة الخابور (21) مع تطبيق قوة مماسية 
=1100N‏ | 7۲| . 


موه NEES‏ 1-7- أعطي طبيعة التأثیر (الاجهاد)علی الخابور : 


2-7- علما أن الخابور(21) (6×6×18) من صلب ذو 
مقاومة حد المرونة 22دم/27371-عع:1 ومعامل أمن 3-و. 


زا بت 


- تحقق من شرط المقاومة للخابور 


6 شرح تعيين مواد القطع التالية: 


- ماذا ستنتج ؟ 
EN - GJL 300 : (1)‏ ۱ 


3-7- يتعرض العمود (17) للإلتواء علما أن قطر العمود 
20m‏ ۰ مزدوجة المحركmN‏ 12 > Ml‏ | 
- أحسب إجهاد الإلتواء 


Cu Sn 9 ۴ : (5) 
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2 كل 2 تیاور 
1 : 


السماحات الهندسية. ی 
1 يا و نه 
* - الأبعاد الوظيفية . 


2-5-1- دراسة التحضير 
© تكنولوجية وسائل الصنع : 
نريد دراسة وسائل الصنع اللازمة من حيث الآلات » أدوات القطع و المراقبة للغطاء (20) في ورشة الصناعة 
الميكانيكية. بر نامج أو السير ضبط 
وا 


قطعة خامة 


الغطاء (20) من مادة 011,300)-[(7 إستصنع على منصبین للعمل ووحدتین 
مختلفتین ومتجاورتين. 
1-باستعمال 5 (*) اختر الوحدات المناسبة حسب 7 الغطاء 5 


| رة‎ | e 
و أشكال السطوح الموجودة على الغطاء » رتب هذه‎ 
۱ 60 . العمليات حسب الوحدات المناسبة‎ 
الوحدة‎ 


4- لدينا ثلاثة أدوات للقطع ( أ ۰ب » ج ) 
سمي الأدوات و أعطي رقم السطوح الممكن إنجازها بكل أداة. 


9 0 اسم الأداة :.. 


© اسم الأداة :................. » رقم السطوح : E‏ ا ع من | 
| (ج) اسم الأداة :.................. » رقم السطوج : .. 


ا د ا الصفحة::.._ 10ن 24 


....... » رقم السطوح : .. 


ه تكنولوجية طرق الصنع : 5 
نعطي الرسم التعريفي للمنتج التام للغطاء (20) من مادة : 631.300 - EN‏ 
نقترح السير المنطقي للصنع كما يلي : ® 


+ المرحلة 200 : إنجاز ((5(:)4(:)3(:)2(:)1)؛(6) )1 
* المرحلة 300 : إنجاز ( (1)8(:)7 


1- أنجز الشكل الأولي للخام 


2- نريد إنجاز عقد المرحلة الخاص بإنجاز السطوج ((3(»)2)) مه 
- رسم المرحلة : بين أبعاد الصنع » الوضعية الإيزوستاتية ؛ و 


الأنوات المناسية الخشونة العامة: 3.2 > 129 
- معلومات الصنع : بين العملیات » عناصر القطع و الأدوات السماح العام : 27680016 130 
۳ 1 2 المجموعة : ملفاف محرك مخفض 
عقد المر القطعة : الغطاء (20) 1 
رقم المرحلة : ماد : 300 EN-GJL‏ 
المنصب : . البرنامج  :‏ 200 قطعة في السنة 1 


الصفحه_: 11 من 24 


1- قم بالتركيب الهوائي بين الدافعة(۷ ) مزدوجة المفعول 
و الموزع 215 . 


( V2) 


الصفحة : 12 من 24 | 


الموضوع الثاني 


الموضوع : نظام آلي صناعي للخلط 
يحتوي ملف الدراسة على جزئين : 
1- الملف التقكني : الوثائق (۰24/13 ۰24/14 ۰24/15 ۰24/16 24/17 4 
2- ملف الاجاية : الوثائق ( 24/18 »24/19 › 24/20 ٠‏ ۰24/21 ۰24/22 ۰24/23 24/24 ) 


pa 
0 


۳۳ 


۰ لایسمح باستعمال أية وثيقة خارجية عن الاختبار. 
| ۰ يسلم ملف الأجوبة بکامل وثانقه ( 24/18 :۰24/19 ۰24/20 ۰24/21 ۰24/22 24/23 › 24/24 ] | 


1-الملف التقني 


1-1- وصف وتشفیل : 

یهدف عمل هذا النظام إلى تصنیع خلیط من مادتین (۸)علی شکل سائل و (8) على شکل حبییبات ‏ ثم يفرغ هذا 
الخلیط داخل مخلاط » وبعد ذلك يشحن في شاحنات. يقوم النظام باربعة (04) آشغولات : 

نزول المادة "۸" بواسطة الدافعة ,۷ و المادة "8" بواسطة الدافعة ر۷ . 

بعد التحضير يتم نزول المادتین "۸" و "۲" إلى المخلاط عن طريق الدافعتین ۷ و۷ . 

يتم تحویل الخلیط الى الشاحنة بعد تشغیل الدافعة و۷ و المحرك المخفض ۷ . 


2-1- منتج محل الدراسة : 
نقترح دراسة محرك مخفض "2482 " الذي يشتغل بمحرك كهربائي و یقوم بتدویر البساط المتحرك 
(وثيقة 24115 ). 
3-1- معطیات تقنية : 
* استطاعة المحرك : س۴=1,5k ٠‏ سرعة الدوران : مات N=750‏ 
المتسننات الأسطوانية ذات آسنان قائمة : ((3(,02) ). 
المقیاس التناسبي صم 2 جم ۰ 20 - 2١‏ ۰ نسبة النقل : 2/5عورو 


© © © © 


4-1- سير الجهاز : 
تنقل الحركة من المحرك الكهربائي "ر " إلى البساط المتحرك بواسطة المتستنات الأسطوانية ذات أسنان 
قائمة ((2) » (3) ) و نظام بكرة وسيور. 


الصفحة_: 13 من 24 


5-1- العمل المطلوب : 
1-5-1- دراسة الإنشاء : (14 نقط) 
- تحليل وظيفي : أجب مباشرة على الوثيقتين 24118 و 24119. 
ب تحليل بنيوي : 
* دراسة تصميمية جزنية : أتمم الدراسة التصميمية الجزئية مباشرة على الوثيقة 24120. 
* دراسة تعريفية جزنية : أتمم الدراسة التعريفية الجزئية مباشرة على الوثيقة 24121 
2-5-1- دراسة التحضير : (6 نقاط) 
* تكنولوجية وسائل الصنع : أجب مباشرة على الوثيقة 24122 . 
* تكنولوجية طرق الصنع : أجب مباشرة على الوثيقة 24123 . 
* دراسة الآليات : أجب مباشرة على الوثيقة 24124 . 
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فاصل الكتامة ذات شفتین باحتکاك نصف قطري طراز ۸5 


۶ ۶ ۶ 


الصفحه : 17 / 24 


أ- التحليل الوظيفي 


1- أتمم المخطط الوظيفي ( 4-0 ) 


3- أتمم جدول الوصلات الحركية التالي : 
القطع | إسم الوصلة _ | الرمز 


46 
54 
12 
43 


4 - أتمم الرسم التخطيطي الوظيفي التالي: 


۳۳ 


سوت 


4 


1- دراسة الإنشاء : 

5-التحديد الوظيفي للأبعاد : 

1-5- أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط 
" ول " على الرسم التالي: 


2-5- سجل على الجدول التالي التوافقات المناسبة 
© ۰ © و 16 الموجودة على الرسم التالي : 


10 13 6 4 17 
الوسيلة ۵ با قا 4 4 


| أ 
1 


الاقطار التوافق النوع 
3 ۳۳ 


الصفحه : 18 من 24 


6- دراسة المتسننات الأسطوانية ذات آسنان 
قائمة 8- دراسة ميكانيكية للمقاومة : 

1 نفترض أن العمود (4) عبارة عن عارضة أفقية ومحملة 
1-6- أتمم جدول الممیزات التالي : بجهود حسب الشکل الموالي وموجودة تحت تأثیر 


ه 219 هه عن [ 8 1ج ]| الإتحناء البسيط. 


ظ | 20011 = ۸ ۰ = | 


کس 
200N «(CÎ = s00N‏ = ص 
1-8- أحسب الجهود القاطعة و عزوم الإنحناء ومثل 


2-6- أذكر شرط التسنن ؟ 


3-6- أحسب سرعة الخروج : 


E EE‏ 5 ا 
الاسم : 
الدور :_..... 


5-6- ما هو دور العنصر (19) : 


7 - إشرح تعيين مواد القطع التالية : 
EN - 0611, 250 : (5)‏ 


640: 0 


42CrMo4 : (1) 


40N — 1mm : السلم‎ 
800 Nmm > Imm 


| الصفحة :19 من24 | 


© الدراسة البيائية التعريفية : 

أتمم الرسم التعزيفي الجزئي للعمود (4) موضحا كل التفاصيل البيانية. 
* وضع السماحات الهندسية. 
* وضع الأقطار الوظيفية بدون قيم 


2-5-1 دراسة التحضير 
+ تكنولوجية وسائل الصنع : 
نريد دراسة وسائل الصنع اللازمة من حيث الآلات » أدوات القطع و المراقبة للتصنيع الجزني للعمود (4) في 


ورشة الصناعة الميكانيكية. 
البرنامج أو السير ضبط 
أوا الطاقة 
ی ا 
الجذادة 
0 
قطعة خامة که ما و2 


العمود (4) من مادة 4 M٥‏ ۶) 42 إستصنع على منصبین للعمل ووحدتین مختلفتین ومتجاورتین. 
1- باستعمال علامة (×) أعط اسم وحدات التصنيع و الالات المستعملة حسب شکل العمود . 

الوحدات | وحدة التثقیب ۱ | وحدة الخراطة ۳ | وحدة التفریز 

الآلات | مفرزةأفقية7]1] ]| مفرزة عمودية ۳۷ | ]| متقبةذات قائم ۳ | | |مخرطة‌متوازية/ ]7‏ ] 
2- مستعینا بارقام آشکال السطوح الموجودة على العمود » رتب هذه السطوح حسب وحدة الصنع المناسبة 
الوحدة 1 الوحدة چ 


3- أعطي (سم کل داة و رقم السطوح حسب الاداة المناسبة , 
3 إسم الأداة : ETR OEE‏ 5 إققم الأداة و سس 
رقم السطوح : ممص يمك به 0 له اوقم صقر 
4- نريد إنجاز السطح (11) باستعمال أداة من الفولاذ السريع » نعطي سرعة قطع مم/م 20 = ۷6 و القطر 


الأداة = سوق 
۰ أحسب سرعة الدوران آ. 


| الصفحة : 24/22 | 


© تكنولوجية طرق الصنع : 

نقترح دراسة صنع الغطاء (9) من مادة : 100 ال5-للاع 
1- نقترح التجمیع التالي لانجاز الغطاء (9) 

((7)» (8)» (9) ) » } )3)(2)(1( 5(*04(۰) )6({ 
استنتج السیر النطقي للصنع. 


العملیات المتصب 
3 مراقبة أولية للخام ا 


2- أنجز عقد المرحلة الخاص بتصنيع السطوح ( (2)3(:)2(:)1) 
في ورشة مجهزة بآلات للعمل ب بسلسلة صغيرة و متوسطة. 
2 رسم المرحلة : بين أبعاد الصنع » الوضعية الإيزوستاتية و 
الادوات الخاصة بانجاز هذه السطوح. 4 7 
- معلومات الصنع : بين العمليات » عناصر القطع و الأدوات aR pe‏ 
الخشونة العامة : 3,.2 > 132 


غطاء (9) 
EN-GJL 0‏ 
0 قطعة في_الشه رامدة 3 سنوات 


اك عنتاصر اه | الادوات | 


عسیه | مسح | زا ااا مه م 


: 23 من 24 


© دراسة الآليات 


العمل المطلوب : 
1- ما نوع الدافعة (,۷ )؟ 


الصفحة : 24/24 | 


الإجابة الموذجية اخبار مادة : العکتولوجیا الشعبة : تقني رياضي هندسة ميكانيكية 


محاور 


الوضوع 


عناصر الاجابة ۱ 
۱ الموضوع الأول : 
نظام آلي لملئ وتوظیب علب الحلوی 


دراسة الاتشاء 


التحليل الوظيفي : 

المخطط الوظيفي : 

جدول الوصلات الحركي: 0.112 

الرسم التخطيطي : 0.16 

سلسلة الأيعاد : 

تسجيل التوافقات : 0.174 

حساب المتسننات : 0.1578 

شرط التسنن 

حساب نسبة النقل : 0.2512 

حساب سرعة الخروج : المعادلة : 0.75 ٠‏ النتيجة : 0.25 
شرح تعيين المواد : 0.5×2 

دراسة مقاومة المواد 

طبيعة التأثير 

التحقيق من شرط المقاومة المعادلة : 0.75 ٠‏ النتيجة : 0.25 
حساب إجهاد الإلتواء المعادلة : 0.75 ٠‏ النتيجة : 0.25 
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العلامة 


تابع الاجابة اللموذجية اختبار مادة : التکنولوجیا الشعبة : تقني رياضي هندسة ميكانيكية 
۱ 


حاور عناصر الاجابة : العلامة 
الوضوع ۱ الموضو ع الأول : 
نظام آلي لملی وتوظیب علب الحلوی 
مجزأة اجموع 
ب الدراسة التصميمية الجزئية 0)0)000 
تمثيل المدحرجات 00.50 
التركيب 01.00 
الوصلة الاندماجية 00.75 
الكتامة 00.25 
| توافقات المدحرجات 2× 0.25 00.50 
ب الدراسة البيانية التعريفية: 01.50 
| إتمام الرسم 01.00 
السماحات الهندسية 00.25 
الأبعاد الوظيفية 00.25 
2-5-1 | دراسة التحضير 0 نقاط 
تكنولوجية وسائل الصنع: 02.00 
1 الوحدات: 0.1×2 00.20 
2 ترتيب العمليات حسب الوحدات: 0.1×4 00.40 
3 أسماء العمليات : 0.18 00.80 
4 .| اسم الأداة ورقم السطح: 0.1×6 00.60 
تكنولوجية طرق الصنع: 02.50 
4 |الشكل الأولي للخام : 01.00 
رسم المرحلة: 01.50 
| معلومات خاصة بالمرحلة : 
* الوضعية السكونية: 0.50 
2 * أبعاد الصنع: 0.122 
* الأدوات: 0.2 
* معلومات الصنع: 0.6 | 
دراسة الآليات: | 01.50 
1 | الرسم التخطيطي للتركيب الهو ائي: 10 


 8‏ س 


1-5-1- دراسة الإنشاء : 


أ- التحليل الوظيفي 4-التحديد الوظيفي للأبعاد : 
1- أتمم المخطط الوظيفي ( م-ه ) 1-4- أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط 
Ja ۱ ,‏ 0 الر؛ الت : 
5 ور a‏ ۳ 1 


۱ ندماجية نلحیم | م ل عر الجدول التالي التوافقات المناسبة 
5 سا ی © و 26 الموجودة على الرسم التالي : 


7- دراسة ميكانيكية للمقاومة : 
5- دراسة المتسننات الأسطوانية ذات أسنان تنقل الحركة الدورانية بين العمود (17) و العجلة (18) 
بواسطة الخابور (21) مع تطبيق قوة مماسية 
=1100N‏ | 1۳| . 


قائمة : 
1-5- نع جدول الممیزات التالي : 


ٍ 1-7- أعطي طبیعة التأثير د علي تون : 
هن تا گر ۳-۹ 4 1 
ت ووا هع لضا رال 


مس سه سس ٠-0-5010.‏ 2 رون لما أن الخليور(21) (6×618) من صلب 3 
4-5- أحسب سرعة الخروج : تک المرونة تمسمم/27371حجع] ومعامل أمن 
DEX.‏ ین .ا - تحقق من شرط المقاومة للخابور -- 
EE EE‏ # ۳ هجوگ > جد 
ی ب ZA. A LE E‏ ما 
التالية : 2 ماذا تستنتج 2 5 
73 1 و ,ج 
OBE RE E ۹ EN - 611, 300 : (1)‏ ۳ 
کال دمر عراجى) قى 7 -3- یتترض الصود (17) للإلتوأء علما آن 2 
300 ا 000 سرد 20 :مزدوجة لمعر فا 12 کا 
- آحسب إجهاد الإلتواء 
(05 ۵ ۲ وق تن مل دوه A‏ وس سس 
o SE ۳7‏ و 
٠ ۱ 5 EA‏ ی 7 م وا مسو و تورات الس ۱ 
...ج i‏ ا ENTE‏ 


ب - الدراسه البنيويه 
٠‏ دراسة بيانية تصميمية جزئية: 
لتحسين اشتغال و مردود المخفض» وتسهيل عملية التركيب والتفكيك » نقترح القيام بالتعديلات التالية: 
- تعويض الوسادتين (5) بمدحرجتين ذات صف واحد من الكريات بتماس نصف قطري (80 ) . 
- تحقيق وصلة اندماجية قابلة للفك بين العجلة (4) والعمود (7) باستعمال : خابور متوازي شكل ۸ + حلقة مرنة » 
- تحقیق الكتامة بفاصل ذو شفتين مركب على الغطاء (8) . 
- وضع التوافقات على مستوى حوامل المدحزجات . 


10 8 6 و ی و د رت 


a 
۱0 يي‎ 


2 IE 

3 0 ۳ 

5 سم لد ۱ 8 
۱ لد SSS‏ 1 


« الدراسة البيانية التعريفية : ۱ 
آتمم الرسم التعريفي الجزئي للوسادة (5) موضحا کل التفاصیل البيانية. ان 


9 
* وضع السماحات الهندسية. ۳ 
* وضع الأبعاد الوظيفية . بدون قیم 12 


هنا موقت 


2-5-1- دراسة التحضير 
© تكنولوجية وسائل الصنع : 
نريد درادية وسال الصنع اللازمة من حيث الآلات » أدواة القطع و المراقبة للغطاء (20) في ورشة الصناعة 


الميكانيكية البرنامج أو السير ضط 
أوامر اله E‏ 


قطعة خا 
الغطاء (20) من al.‏ ستصفغ على متصبین العمل ووحدتین ميخظفتين 


ومتجاورتين. 
1-باستعمال علامة ۷) اختر الوحدات المناسبة حسب شكل الغطاء. (7) 0 


ا ار قاع و2 


5 
2-مستعينا بأرقام أشكال البطوح الموجودة على الغطاء » رتب هذه 


الوحدة 
اود 


الوحدة 


4- لدینا ثلاثة أدواة للقطع ( أ وب اج ) 
سمي الأدوات و أعطي رقم السطوح الممكن إنجازها بكل أداة. 
9 0 اسم الأداة :جرظ.تسویگ رقم السطوح : ...(0.... 


© اسم الأداة :بير کی رع.. » رقم السطوح : 8 ORA‏ 
2 (ج) اسم الاداة :.متقيبه.. » رقم السطوح : . 
الصفحة : 18/7 ٠‏ [ 


ه تكنولوجية طرق الصنع : 

نعطي الرسم التعريفي للمنتج تام للغطاء (20) من مادة : 300 ]01 EN‏ 
نقترح السير المنطقي للصنع كما 

۴ * ام ة 0 : إنجاز [(1) 3 ٩9‏ 06 

* المرحلة 300 : انجاز [ (8(»)7) 


1- أنجز الشكل الأولي اغا 


54 
2- نريد إنجاز عقد المرحلة الخاص بإنجاز السطوح ((03(:)2)) ر 
- رسم المرحلة : بين أبعاد الصنع ؛ الوضعية الإيزوستائية »و 
الأدوات المناسبة 
- معلومات الصنع : بين العمليات » عناصر القطع و الأدوات السماح العام : لسة 276 EO‏ 


الغطاء (20) 
15-0 


E 
۹ 


EEE EES‏ اس 
متررت 


: دراسة الآليات‎ ٠ 
: العمل المطلوب‎ 
قم بالتركيب الهوائي بين الدافعة( ۷ ) مزدوجة المفعول‎ -1 
. 215 و الموزع‎ 


الصفحة : 18/9 


تابع الإجابة النموذجية اختبار مادة : التكنولوجيا 


جاور 
الوضوع 


1-8-1 


عناصر الاجابة 


الموضو ع الثاني : 


دراسة الإنشاء 

التحليل الوظيفي : 

المخطط الوظيفي : 

مخطط الوسط المحيطي 8 × 0.1 
جدول الوصلات الحركي: 0.112 
الرسم التخطيطي : 0.125 

سلسلة الأبعاد 

تسجيل التوافقات : 0.16 

حساب المتسننات : 0.28 

شرط التسنن 

حساب سرعة الخروج : المعادلة : 0.2 2٠‏ النتيجة : 0.2 
إسم ودور العنصر 17 : 2 × 0.1 
دور العنصر 19 

شرح تعيين المواد : 0.178 
دراسة مقاومة المواد 

حساب الجهود القاطعة 3 × 02 
حساب عزوم الانحناء 3 × 0.2 
تسطير المنحنیات 0.25 + 0.25 
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الشعبة : تقني رياضي هندسة ميكانيكية 


العلامة 


تابع الإجابة النموذجية اختبار مادة : التكنولوجيا 


حاو 


ر 


الوضوع 


خت ده یب bh‏ لك 


1 


١ 


عناصر الاجابة : 
الموضو ع الثاني : 
نظام آلي صناعي للخلط 


الدراسة التصميمية الجزئية 
تمثيل المدحرجات 
التركيب 
الوصلة الاندماجية 
الكتامة 
لدراسة البيانية التعريفية: 
إتمام الرسم 
السماحات الهندسية 
لأبعاد الوظيفية 
دراسة التحضير 
تكنولوجية وسائل الصنع: 
الوحدات: 2× 0.2 
الالات 2 × 0.2 
ترتیب السطوح حسب الوحدات: 0.22 
اسم الأداة ورقم السطح: 0.174 
حساب السرعة اللورانية N‏ 2 ۶ 0.2 
تكنولوجية طرق الصنع: 
السير المنطقي للصنع 7 »× 0.1 
رسیم المرحلة: 
* الوضعية السکونية: 0.30 
* أبعاد الصنع: 0.30 
* الادوات: 0.2 
* معلومات الصنع: 0.50 
دراسة الالیات: 
نوع الدافعة 
اسم الموزع 0.5 ٠‏ الشرح 0.5 
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الشعبة : تقني رياضي هندسة 


العلامة 


01.50 | 


0 نقاط 
02.00 


02.00 


02.00 


1-5-1- دراسة الإنشاء : 


أ- التحليل الوظيفي 5-التحديد الوظيفي للأبعاد : 
1- ات خطط الوظيفي ( 4-0 ) 1-5- أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط 
بمرأومر وضبط ' ول " 1 التالى: 
3 20 على الرسم التالي 
خلیط المادتین ۸و 8 


۱ تالي : 
8ه المويجودة حلم ارم ققلي: 


۱ 


20 ° 2 
9 


1 
| 
ا 
۱ 
| 


3- أتمم جدول الوصلات الحركية الت 
القطع | إسم الوصلة | 


4/6 إندماجية 


3 


| 5/4 متمحورة 
1/2 إندماجية 


4/3 إندماجية 


4 - اتمم الرسم التخطيطي الوظيفي التالي: 


dı 


۱ الأقطار التوافق الشوع_| 
2 ۳11 خلوصي__ 
k6 20‏ بالشد 
H7 ۹ 0‏ خلوصي 


6- دراسة المتسئنات الأسطوانية ذات أسنان 


تخا 


رت ل المميزات : 


2-6- أذكر شرط التسنن ١‏ . 
نس ال 


6 -3 لصب سرعة الخروج : 


0 ما هو رو راا 


سب وم 55 


۳7 ۱ | ا 
0 و ا Y=‏ , سم ۸69۵۵۷ د 5 رب 
چ 


8- دراسة ميكانيكية للمقاومة : 
نفترض أن العمود (4) عبارة عن عارضة أفقية ومحملة 
بجهود حسب الشكل الموالي وموجودة تحت تأتير 
. الإنحناء البسيط. 
5- چ 
200 = = ۵ 0 = 7 ۱ 
DÎ = 200N ٠» 0 = 800 N‏ 
8- 1 - أحسب | الجهود القاطعة و عزوم الإنحناء ومثل 
منحنیاتها, 
* الجهود القاطعة : 
جوز مج ها یک یک 
لاسام یوکس هگن )0 
ZON...‏ ...6 ع 326 ظعو ...41600 اک 2 
* الانحناء : 
کت ۳ 0 
r a E... >.‏ ۳ ۳ 
ما یا ۸۵ ox. (ASN‏ 
KO... Roe N NA.‏ 
.مصمط. لا هو 6ج مود ة KB.‏ 
Aba.‏ 1204 


A. اباي‎ 


امل نامه. EEE‏ 


6 هو دور 52-5 


7- دراسة المواد 
1-7 - إشرح التعيين المواصف للقطع التالية : 
EN-GIL250 : (5)‏ „ 

...سالگ زهر_قرافيي فا نقي 


C40: 2‏ 
ho.‏ دشيك الكريو .2 ع 
42CrMo4 : 0‏ چ صلب ا 
:رم الموليبدان الم : سا ي نزو 
Imm ۱‏ ها 800 


| 7-482 متا 13715 RTT‏ موم 


وه جد الا نکسار: E‏ 


ب - التحليل البنيوي : 


- دراسة تصميمية جزئية : 
لتحسين إشتغال ومردود المخفضء وتسهيل عملية الثركيب والتفكيك. نقترح القيام بالتعديلات التالية : 
- تعویض المدحرجات (7) ذات الدحاريج المخوطية بمدحرجتين ذات صف واحد من الكريات بتماس 
نصف قطري ( 6٣‏ ) . 
* خابور متوازي شکل ۸ 
* حلقة مرنة للاعمدة 
* سند على العمود 
- تحقيق الكتامة بفاصل ذو شفتین مركب على الغطاء(9) . 


« الدراسة البيانية التعريفية : 

أتمم الرسم التعريفي الجزئي للعمود (4) موضحا كل التفاصيل البيانية. 
* وضع السماحات الهنسية, ۱ 
* وضع الاقطار الوظيفية + بدون قیم 


2-5-1 دراسة التحضیر ااتصحه_ج 


E2 5 5 ۲ e 

4 تكنولوجية وسائل الصنع : . . ؟ عه 
نرید دراسة وسائل الصنم اللازمة من حیث الالات ‏ أدواة القطع و المراقبة للعمود الوسيطي (4) في ورشة 

الصناعة الميكانيكية, 


العمود الوسيطي (4) من مادة 4 1۷60 0) 42 إستصنع على منصبین للعمل ووحدتین مختلفتین ومتجاورتين. 
1- باستمال علامة (×) أعط اسم وحدات التصنيع و الالات الصناعية المستعملة حسب شکل العمود . 
ليحك | رة تهت _[ | x‏ 
الآلات | تفريز أفقي 10 تفريز عمو دی ۳۷ | ۷ | | متقبة ذات قانم ۳6 |__| |مخرطة متوازية //۲ 
2- مستعينا بأرقام أشكال السطوح الموجودة على العمود »رتب هذه السطوح حسب وحدة الصنع المناسبة 
ims‏ -(06(003(200 99 الوحدة 


3- أعطي إسم كل أداة و رقم السطوح حسب الأداة المناسبة . 2 
3 إسم اشاز : .داد عمق ۳ ۹ إسم الأداة : .دض سكين. 


4- نريد إنجاز السطح (11) باستعمال أداة من الفلاذ السريع » نعطي سرعة قطع مص/ص 20 = ۷ و القطر 
الأداة = .Smm‏ ا 


ه أحسب سرعة الدوران [2. 
0 سس سروس 


E ۳ 


]| الصفحة 5 18716 ۰ | 


: تكنولوجية طرق الصنع‎ ٠ 


نقترح دراسة صنع الغطاء (9) من مادة : 100 ال-/(2 


5 - نقترح التجميع التالي لإنجاز الغطاء )9( 
)5(:)4(١ )3(62(۰ 0 ( ۰ ))9(۰)8(۰67([‏ 6(۰)) 


استنتج السیر | 
المرحلة 50 المنصب ١‏ 
100۱ | مراقبة أولية للخام منصب المراقبة 
0 | ((3(۰2(۰1) +(1)6(:)5(:)4 | الخراطة 
0 060 00) | الثقب 

0 أمراقبة نهائية منصب المراقبة 


55 


2- أنجز عقد المرحلة الخاص بتصنيع السطوح ( (3(:)2(:)1)) 
في ورشة مجهزة بآلات للعمل بسلسلة صغيرة و متو 
- رسم المرحلة “تمن ايعاد الصدع + الوشعية الإيزوسنتائية 
الأدوات الخاصة بانجاز هذه السطوح. 9 
!1 ا 5 85 قياس : 315 
- معلومات الصنع ؛ بين العمليات » عناصر القطع و الأدوات السماح العام : mk‏ 2768 150 
الخشونة العامة : 3,.2 = 1+8 


غطاء (9) 
ق : 0 EN-GJL‏ 
المنصب : خراطة برتامج : 0 قطعة في الشهرلمدة 3 سنوات 
الآلة ٠‏ آلة خراطة متوازية 
: التركيب 


عسناسر 2 


عم او دمص 


6۲-1003 , 20۴ = © 50 6 


٠‏ دراسة الآليات 


العمل المطلوب : 
1- ما نوع الدافعة (۷)؟ 


...لقع مز دوج الميعول 8 1 


كد اونا مع الشرح. 


| 18/18 : الصفحة‎ | ٠ 01 


